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Таблица параметров лазерной резки металла
Справочные скорости резки (м/мин) · Волоконные лазеры · Углеродистая сталь · Нержавейка · Алюминий · Латунь

ТАБЛИЦА 1 — РЕЗКА НА ГАЗАХ (КИСЛОРОД / АЗОТ)

Углеродистая сталь Q235 — кислород (O2)

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт / ПФ 9–11 5–7,5 3,5–5,5 3,5–5 3,3–4,8 3,0–4,2 2,5–3,5 2,2–2,7 1,2–2,1 1,7–1,9 1,2–1,7 1,0–1,8 0,6–1,5 0,5–1,2 0,3–1,0

12 кВт / НФ — — — — — — 3,2–3,8 3,0–3,6 3,0–3,5 2,8–3,3 2,6–3,1 2,2–2,7 1,8–2,4 1,3–1,6 0,8–1,0

6 кВт / ПФ 8–10 5–7,5 3,5–5 3,0–4,5 3,0–4,2 2,5–3,5 2,2–3,2 1,8–2,5 1,2–2,1 1,2–1,8 0,8–1,5 0,6–1,2 0,5–0,8 0,3–0,55 0,2–0,3

6 кВт / НФ — — — — — — — — — — — — — — —

3 кВт / ПФ 8–10 5,5–7,5 3,0–4,0 2,8–3,5 2,6–3,2 2,5–2,6 1,6–1,8 1,4–1,6 1,0–1,4 0,8–0,9 0,7–0,8 0,6–0,7 0,5–0,6 — —

3 кВт / НФ — — — — — — — — — — — — — — —

1,5 кВт / ПФ 8–10 4,5–5,5 2,5–3,4 2,1–2,4 2,0–2,5 1,6–1,8 1,0–1,2 0,7–0,9 0,7–0,8 0,5–0,7 — — — — —

1,5 кВт / НФ — — — — — — — — — — — — — — —

Нержавеющая сталь 201 — азот (N2)

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 70–85 40–66 35–45 20–32 18–25 12–15 8–12 6,0–8,0 4,0–5,5 3,0–5,0 2,2–2,8 1,2–2,0 1,0–1,6 0,5–0,8 0,3–0,6

6 кВт 42–52 20–33 15–22 10–15 7,0–12 4,8–9,0 3,0–4,0 1,6–2,5 0,8–1,5 0,6–1,2 0,5–1,0 0,4–0,8 0,3–0,6 0,2–0,4 —

3 кВт 30–55 12–30 6,0–10 4,0–6,0 3,0–5,0 2,0–3,2 1,0–1,8 0,5–0,85 0,4–0,5 — — — — — —

1,5 кВт 20–30 8,0–16 3,0–5,5 1,5–3,2 0,7–1,3 — — — — — — — — — —

Алюминий — азот (N2)

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 60–85 38–50 30–40 20–30 15–25 10–15 7,0–12 4,5–8,0 4,0–5,0 1,8–2,7 1,5–2,5 1,0–1,8 0,9–1,5 0,6–0,9 0,3–0,8

6 кВт 42–55 20–40 15–25 9,5–12 5,0–8,0 3,8–5,0 2,0–2,5 1,0–1,5 0,8–1,3 0,9–1,2 0,5–0,8 0,5–0,7 0,5–0,7 0,3–0,5 —

3 кВт 25–30 13–20 6,5–7,5 3,5–5,0 2,5–3,5 1,5–2,5 0,7–1,0 — — — — — — — —

1,5 кВт 10–15 5,0–7,0 2,0–2,6 1,0–1,4 0,5–0,7 — — — — — — — — — —

Латунь — азот (N2)

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 55–65 38–42 18–30 15–20 10–15 6,0–8,0 5,0–7,0 4,5–6,0 2,4–4,0 0,8–1,5 0,6–1,2 0,4–0,6 0,3–0,5 — —

https://wattsan.ru/


Источник: https://wattsan.ru/  •  Справочные данные. Параметры зависят от оборудования и условий резки. стр. 2

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

6 кВт 35–45 20–30 12–18 8,0–12 6,0–8,0 3,0–6,5 1,6–2,2 0,8–1,2 0,3–0,5 0,3–0,5 — — — — —

3 кВт 20–30 6,0–10 3,0–8,0 2,5–4,0 1,5–2,0 1,0–1,8 — — — — — — — — —

1,5 кВт 8,0–13 3,0–4,5 1,5–2,5 0,8–1,2 — — — — — — — — — — —

ПФ — позитивный фокус (выше поверхности) | НФ — негативный фокус (ниже поверхности) | «—» — данные отсутствуют в документации

ТАБЛИЦА 2 — РЕЗКА НА ВОЗДУХЕ (СЖАТЫЙ ВОЗДУХ)

Углеродистая сталь Q235 — воздух

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 45–70 30–35 25–30 22–28 15–20 13–17 8–12 5–7 3–5 2,5–4 2–3 1–1,5 0,6–1,2 — —

6 кВт 42–52 20–25 10–20 8–15 6–10 5–8 2,5–4,5 — — — — — — — —

3 кВт 40–45 12–15 6–8 4–6 — — — — — — — — — — —

1,5 кВт 27–30 8–10 — — — — — — — — — — — — —

Нержавеющая сталь 304 — воздух

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 45–70 30–42 25–32 20–28 13–18 12–15 8,5–12 6,5–8,5 4,5–6,0 2,5–3,5 1,5–2,6 1,2–2,0 1,1–1,8 0,65–1,1 0,3–0,6

6 кВт 38–60 22–38 15–22 12–16 8,0–12 4,8–9,0 3,0–5,5 2,0–3,5 1,2–2,3 0,8–1,6 0,8–1,4 0,6–1,0 0,3–0,5 — —

3 кВт 35–50 15–25 10–15 5,0–8,0 3,5–5,5 2,0–4,0 1,5–2,0 0,6–1 0,4–0,6 — — — — — —

1,5 кВт 20–30 8,0–12 3,0–5,0 1,5–2,8 0,7–1,5 0,7–1,0 — — — — — — — — —

Алюминий — воздух

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 40–60 22–40 22–30 18–25 15–18 10–20 4–8 3,5–5,5 1,5–3,1 1,5–2,1 1,2–1,5 0,8–1,2 0,8–1,2 — —

6 кВт 35–45 20–30 15–25 6,0–15 5–8 3–5 — — — — — — — — —

3 кВт 25–35 10–15 6,0–8,0 3,5–5,0 — — — — — — — — — — —

1,5 кВт 10–15 5,0–7,0 — — — — — — — — — — — — —

Латунь — воздух

Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

12 кВт 40–55 28–40 20–25 10–15 9–12 8–10 6–7,5 3,5–4,5 2,0–2,5 1,5–1,8 1,0–1,3 0,5–0,7 0,4–0,6 0,3–0,5 —

6 кВт 35–45 20–30 12–18 5,0–8,0 4,5–6,0 3,0–4,5 1,6–2,2 0,8–1,2 0,2–0,4 — — — — — —

3 кВт 20–35 6,0–10 4,0–6,0 3,0–5,0 1,5–2,0 1,0–1,8 0,5–0,7 — — — — — — — —
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Мощность /
Фокус 1 мм 2 мм 3 мм 4 мм 5 мм 6 мм 8 мм 10 мм 12 мм 14 мм 16 мм 18 мм 20 мм 25 мм 30 мм

1,5 кВт 8,0–13 3,0–4,5 1,5–2,5 1,0–1,6 0,5–0,7 — — — — — — — — — —

Резка на воздухе — экономичный режим. Скорость на тонком металле сопоставима с газовым режимом, но качество кромки ниже из-за окисления.

Данные носят справочный характер. Реальные параметры зависят от станка, головки, качества газа и состояния металла. Используйте таблицу как отправную точку и корректируйте по результату пробного реза.
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